glnstrumenis
Statické rozprasovaci hlavy

360° 270° 4 180° 4 180° ¥

Statické rozprasovaci hlavy jsou spolehlivé pomocné prostiedky k Cisténi tankd a nadrzi.
Typicka oblast poufZiti je u jednoduchych ¢isticich postup( v nizkotlaké oblasti mezi 0,5 a 2,5 bar.
Je tfeba poznamenat, Ze staticka rozprasovaci hlava se ¢asto pouziva z divodu pofizovacich nakladu.

Presné vyhodnoceni jednotlivych rozhodovacich dtvodu je pfitom velmi uziteCné:
* Rozméry tanku a nadrze

e Pouzivani tanku pfip. nadrze

e Pofizovaci naklady a doba ¢isténi

e Provozni naklady (spotfeba Cisticiho prostredku)

¢ Provozni naklady (rozméry ¢erpadla a potrubi)

e QOdstranovani Cisticiho prostredku z ¢iSténé nadrze

VSechny (daje o spotrebé jsou priblizné hodnoty.
Uvedené rozméry jsou v mm a plati jako jmenovité rozméry.

Technické parametry

Uhel rozprasovani: 360°, 270° nahoru, 180° nahoru, 180° dold

Materialy: 1.4435 (316L), 1.4571 (316Ti), 2.4602 (HC22), jiné: 1.4404 (316L)
Pripojky: Clipon, zavit, navarovaci konce

Pracovni tlak: Cistici médium: 0,5-2,5 bar / 7,3-36,3 psi *

Pracovni teplota: Cistici médium: max. 230 °C/ 446 °F

Teplota prostredi: v nadrzi: max. 250 °C/ 482 °F

Objemovy pritok: 0,6-78,7 m3/h / 10-1311,7 I/min / 2,6-346,5 gpm (US) *

Dosah: Cistici polomér: 0,25-3 m / 0,8-9,8 ft *

Montazni poloha: vSechny

* zavisi na modelu a Cisticim médiu

Zkusebni podminky pro grafy spotieby a dosahu:

Teplota: 20-30 °C/ 68-86 °F
Méfené médium: Voda
Pripojka: Zavitovy spoj

V zavislosti na velikosti pfipojeni mohou byt hodnoty spotfeby pro pfipojeni Clipon az o 30 % vySSi a hodnoty dosahu mohou byt niZzsi.

Pro instalacni hloubky mame nasledujici empirické hodnoty

_ Tlak na hlavé (bar) Montazni hloubka (mm) Hmotnost [kg]

0,5-1,5 0,010
69X ... 0,5-1,5 300 0,015
69Y ... 0,5-1,5 300-400 0,023
69A ... 1,5-2 500 0,050
69B .. 1-2,5 500-700 0,139
69F ... 1-2,5 500-700 0,143
69C ... 1-2,5 500-700 0,161
69D ... 1,5-3 600-800 0,353

Udaje o spotiebé

Objemovy pritok m3/h (pritok) Udaje o spotfebé staticka rozprasovaci hlavy naleznete v tabulkéch produktu.
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Statické rozprasovaci hlavy

Pokyny pro vybér a umisténi

Pro silna znecisténi, pokud uzZ na né nejsou zapotrebi rotujici rozprasovaci hlavy prip. Cisti¢ se smérovym paprskem, doporucuje se pouziti rozprasovaci hlavy s
plnym rozprasovacim Ghlem 360 °. P¥i nizSim stupni znecisténi se doporucuje rozprasovaci hlava 180°, ktera stiika do horni oblasti tanku pfip. nadrze. Cisténi
spodni Casti se pak provadi odtékajicim Cisticim prostfedkem. Pfitom montazni misto urcuje, jestli potfebujete rozprasovaci hlavu se 180° nahoru nebo dol(.

Zvazit se musi rovnéz vSechny stavajici vestavby z toho vyplyvajici zastinéna mista. Kv(ili témto stinim muZze byt nutna instalace dalsi rozprasovaci hlavy.

Sluzby

Protokol o méreni

Pocet méficich bodu Cena netto/cur
2 Drsnost 25,00
8 Drsnost 35,00
2 Obsah A-feritu 45,00

Materialové certifikaty

- e e

WAZ 3.1 - EN10204 - staticka rozpraSovaci hlava ‘ 15,00

Povrchova uprava

A Povrchova Gprava na Ra < 0,5 pm (vnéjsi) 67,00
..D E-lesténa staticka rozprasovaci hlava (vnéjsi), (kromé 1.4571) 59,00
..C E-lesténa staticka rozprasovaci hlava Ra < 0,5 pm (vnéjsi), (kromé 1.4571) 125,00

€. vyrobku:

Vezméte prosim prislusné Cislo vyrobku a za posledni misto pfidejte A pro Ra < 0,5 um (vnéjsi) nebo D nebo C.
Priklad: 69A2-1-0425 staticka rozprasovaci hlava, 360°

Priklad: 69A2-1-0425A staticka rozpraSovaci hlava, 360° Ra < 0,5 ym (vnéjsi)
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Statické rozprasovaci hlavy

Rozprasovaci hlava, perforace 360°, Clipon

d (Clip) m3/h pfi m3/h pfi @ rozstfikovaciho Hmotnost
1 bar 2,5 bar kruhu m [kg]
8 8,2 20 2,2 325 15 9 0,5 max, 0,5 0,011
10 12,2 24 2,2 37,5 17 9 2 0,5-1 0,015
15 18,2 30 2,2 42 18 9 53 1-1,5 0,030
20 22,2 40 2,5 58 21 9 8,2 12 2-2,5 0,049
25 28,2 64 2,8 90 35 18 11,7 17 2-3 0,137
25/1 28,2 64 2,8 90 35 18 15,8 23,4 3-4 0,133
32 34,2 64 2,8 90 35 18 13,5 22,5 2,5-3,5 0,146
32/1 34,2 64 2,8 90 35 18 21,7 853 3-4 0,141
40 40,3 64 2,8 90 35 18 13,2 19,4 2,5-3,5 0,161
40/1 40,3 64 2,8 90 35 18 22,8 36,8 3-4 0,158
50 52,3 90 33 121,5 475 25 28,6 41,7 4-5 0,360
50/1 52,3 90 33 121,5 475 25 49,1 78,7 6 0,343

Rozprasovaci hlava, perforace 360°, Clipon, trubka fada C (ASME)

DN DIN 11866 . m3/h pri m3/h pfi @ rozstfikovaciho Hmotnost
(Rada C) v diEmy 1 bar 2,5 bar Kkruhu m [kel
8 13 30 2,2 42 18 9 2,6 1-15 0,030
15 19,4 40 235) 58} 21 9 6,7 9,8 2-2,5 0,049
20 26 64 2,8 90 35 18 11 17,3 2-3 0,137
32 38,4 64 2,8 90 35 18 11,8 19,2 2,5-3,5 0,161

Rozprasovaci hlava, perforace 360°, zavit

m3/h pFi m3/h pFi @ rozstfikovaciho Hmotnost
1 bar 2,5 bar kruhu m [kg]
8 G1/8"A 20 0,6 max, 0,5 0,012
10 G1/8"1 24 21 0,5-1 0,021
15 G 1/4"1 30 4,2 1-1,5 0,030
15 G3/8"1 30 4,2 1-1,5 0,025
20 G1/2"1 40 7,7 12,2 2-2,5 0,058
25 G1"I 64 11 17,3 2-3 0,176
25/1 G1"I 64 17,5 28,1 3-4 0,166
2 G1”I 64 16,5 19,5 2,5-3,5 0,168
50 G2l 90 28,6 41,7 4-5 0,380
50/1 G221 90 49,1 67 6 0,380

Rozprasovaci hlava, perforace 270° nahoru, Clipon

KD d (Clip) m;/;;;:?i n;é r;)ap:i (7] roz;ﬁim»:ciho Hm[cl)(tgn]ost
20 22,2 40 2,5 53 21 9 7,5 11,8 2-2,5 0,048
25 28,2 64 2,8 90 &5 18 10 15,8 2-3 0,136
25/1 28,2 64 2,8 90 35 18 16 26,2 3-4 0,168
32 34,2 64 2,8 90 35 18 11,4 18,6 2,5-3,5 0,147
32/1 34,2 64 2,8 90 35 18 20 32,6 3-4 0,142
40 40,3 64 2,8 90 &5 18 10,4 16,2 2,5-3,5 0,163
40/1 40,3 64 2,8 90 35 18 18 30,0 3-4 0,160
50 52,3 90 3,3 1215 475 25 27,7 45,0 4-4,5 0,360
50/1 52,3 90 3,3 1215 475 25 45 74,3 6 0,348

76 14.0



Statické rozprasovaci hlavy

Rozprasovaci hlava, perforace 270° nahoru, Clipon, trubka rada C (ASME)

DN DIN 11866 m3/h pfi m3/h pfi @ rozstfikovaciho Hmotnost

(Rada C) (L A d (Clip) G [t 1 bar 2,5 bar kruhu m [kg]
15 19,4 40 2,5 53 21 9 7,5 11,8 2-2,5 0,049
20 26 64 2,8 90 35 18 10 15,8 2-3 0,137
32 38,4 64 2,8 90 35 18 10,4 16,2 2,5-3,5 0,161

Rozprasovaci hlava, perforace 270° nahoru, zavit

m3/h pri m3/h pri @ rozstiikovaciho Hmotnost
1 bar 2,5 bar kruhu m [kg]
20 G1/2"1 40 7,5 11,8 2-2,5 0,055
25 G1”1 64 10 15,8 2-3 0,184
25/1 G171 64 16 26,2 3-4 0,170
32 G1”1 64 11,4 18,6 2,5-3,5 0,168
50 G2"1 90 27,7 45 4-4.5 0,360
50/1 G2"1 90 45 74,3 6 0,380

Rozprasovaci hlava, perforace 180° dolu, Clipon

KD d (Clip) m;./l?a?ii nzljé IL:Ei (] rozl‘s::i"k:\:ciho Hm[?(tgH]OSt
10 12,2 24 2,2 37,5 17 9 1,1 0,5-1 0,016
15 18,2 30 2,2 42 18 9 2,5 1-1,5 0,023
20 22,2 40 2,5 53 21 9 6,3 9,8 2-2,5 0,049
25 28,2 64 2,8 90 35 18 7 10,9 2-3 0,137
25/1 28,2 64 2,8 90 35 18 12,4 20 3-4 0,137
32 34,2 64 2,8 90 35 18 7,8 12,5 2,5-3,5 0,148
32/1 34,2 64 2,8 90 35 18 13,7 22 3-4 0,139
40 40,3 64 2,8 90 35 18 10,9 16,6 2,5-3,5 0,161
40/1 40,3 64 2,8 90 35 18 14 22,2 3-4 0,161
50 52,3 90 33 121,5 475 25 17 28 4-4.5 0,350
50/1 52,3 90 33 121,5 475 25 30,7 49,7 6 0,351

Rozprasovaci hlava, perforace 180° dolu, Clipon, trubka fada C (ASME)

DN DIN 11866 . m3/h pfi m3/h pii @ rozstfikovaciho Hmotnost
(Rada C) W w dE ibar 2,5 bar kruhu m [kl
8 13 30 220 42 18 9 25 1-15 0,030
15 194 40 25 53 21 9 6.3 9,8 2.25 0,049
20 26 64 28 90 35 18 7 10,9 2-3 0,137
32 384 64 28 90 35 18 109 16,6 25-35 0,161
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Statické rozprasovaci hlavy

Rozprasovaci hlava, perforace 180° dolu, zavit

m3/h pFi m3/h pFi @ rozstrikovaciho Hmotnost
1 bar 2,5 bar kruhu m [kg]
10 G1/8"1 24 1,1 0,5-1 0,021
15 G1/4"1 30 2,5 1-1,5 0,031
15 G3/8"1 30 2,5 1-1,5 0,032
20 G1/2"1 40 6,3 9,8 2-2,5 0,057
25 G1”1 64 7 10,9 2-3 0,184
25/1 G1”1 64 12,4 20 3-4 0,184
32 G1”1 64 7,8 12,5 2,5-3,5 0,169
50 G2"1| 90 17 28 4-45 0,380
50/1 G2"1 90 30,7 49,7 6 0,380

Rozprasovaci hlava, perforace 180° nahoru, Clipon

KD d (Clip) mi/ga?ii nz;f:é 12? (] rozlf:liliii(l:)\r/:ciho Hm[‘l)(tgn]OSt
10 12,2 24 2,2 37,5 17 9 1,5 0,5-1 0,019
15 18,2 30 2,2 42 18 9 3,6 1-1,5 0,024
20 22,2 40 2,5 53 21 9 53 8,6 2-2,5 0,048
25 28,2 64 2,8 90 35 18 9,8 13,5 2,5-3 0,137
25/1 28,2 64 2,8 90 35 18 14,2 23 3-4 0,137
32 34,2 64 2,8 90 35 18 9,8 15,6 2,5-3,5 0,148
32/1 34,22 64 2,8 90 35 18 16 26,7 3-4 0,148
40 40,3 64 2,8 90 35 18 9,6 14,8 2,5-3,5 0,179
40/1 40,3 64 2,8 90 35 18 14,9 24,8 3-4 0,159
50 52,3 90 3,3 1215 475 25 19,5 30,6 4-45 0,340
50/1 52,3 90 33 1215 475 25 31 51 6 0,053
50/3 52,3 90 3,3 1215 475 25 36,1 60 10 0,325

Rozprasovaci hlava, perforace 180° nahoru, Clipon, trubka rada C (ASME)

DN DIN 11866 . m3/h pFi m3/h pfi @ rozstfikovaciho Hmotnost
(Rada C) PR dEm 1 bar 2,5 bar Kruhu m k]
8 13 30 2,2 42 18 9 2,1 1-1,5 0,030
15 19,4 40 2,5 53 21 9 5,6 8,8 2-2,5 0,049
20 26 64 2,8 90 35 18 8,7 12,8 2,5-3 0,137
32 38,4 64 2,8 90 35 18 9,6 14,8 2,5-3,5 0,161

Rozprasovaci hlava, perforace 180° nahoru, zavit

m3/h p¥i m3/h pfi @ rozstfikovaciho Hmotnost
1 bar 2,5 bar kruhu m kgl
10 G 1/8"1 24 1,5 0,5-1 0,021
15 G 1/4"1 30 2,1 1-1,5 0,032
15 G3/8"1 30 2,1 1-15 0,032
20 G1/2"1 40 5,6 8,8 2-2,5 0,048
25 G1”I 64 9,3 13,6 2,5-3 0,173
25/1 G1"I 64 14,2 23 3-4 0,184
32 G1"1 64 9,8 15,6 2,5-3,5 0,169
50 G2"1 90 19,5 30,6 4-45 0,380
50/1 G2"I 90 31 51 6 0,380
50/3 G2 90 36,1 60 10 0,380
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